




Cutting speed
   Vc(m/min)

fz[mm/tooth]
End mill diameter (mm)

 

0.070
0.070
0.070
0.070
0.070
0.070
0.070
0.060
0.060
0.055
0.060
0.060
0.055
0.060
0.055
0.058
0.050
0.058
0.070
0.070
0.070
0.070
0.065
0.065
0.065

0.062
0.062
0.062
0.062
0.062
0.062
0.062
0.057
0.057
0.050
0.057
0.057
0.050
0.057
0.050
0.057
0.045
0.057
0.062
0.062
0.062
0.062
0.060
0.060
0.060

0.058
0.058
0.058
0.058
0.058
0.058
0.058
0.055
0.055
0.050
0.055
0.055
0.050
0.055
0.050
0.055
0.043
0.055
0.058
0.058
0.058
0.058
0.052
0.052
0.052

0.052
0.052
0.052
0.052
0.052
0.052
0.052
0.048
0.048
0.045
0.048
0.048
0.045
0.048
0.045
0.053
0.040
0.053
0.052
0.052
0.052
0.052
0.050
0.050
0.050

0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.042
0.042
0.040
0.042
0.042
0.040
0.042
0.040
0.043
0.035
0.043
0.045
0.045
0.045
0.045
0.040
0.040
0.040

0.038
0.038
0.038
0.038
0.038
0.038
0.038
0.035
0.035
0.030
0.035
0.035
0.030
0.035
0.030
0.041
0.032
0.041
0.038
0.038
0.038
0.038
0.035
0.035
0.035

0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.026
0.026
0.025
0.026
0.026
0.025
0.026
0.025
0.038
0.030
0.038
0.030
0.030
0.030
0.030
0.028
0.028
0.028

0.020
0.020
0.020
0.020
0.020
0.020
0.020
0.015
0.015
0.015
0.015
0.015
0.012
0.015
0.015
0.018
0.012
0.018
0.021
0.021
0.021
0.021
0.018
0.018
0.018

0.006
0.006
0.006
0.006
0.006
0.006
0.006
0.005
0.005
0.005
0.005
0.005
0.004
0.005
0.004
0.010
0.005
0.005
0.010
0.010
0.010
0.010
0.009
0.009
0.009

80~100
75~90
75~90
75~90
60~70
75~90
75~90
60~70
60~70
55~60
75~85 
60~70 
55~60 
50~70 
40~50
40~50 
40 
40~50 
70~80 
70~80
70~80
70~80
70~80
65~75
70~80

M200-4ES，M200-4EL，M200-4CS
M200-4RS，M200-4RL，M205-6ES

2 4 6 8 10 12 14 16 20

Profiling milling
(Finish Machining)

1.5 D

0.03 D


