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★ワーク材質　Ｓ４５Ｃ（ヨークジョイント）
　型式　DNMG150408-B3
　切削速度　200m/min
　切削送り　0.05～0.2
　切り込み　0.3～0.6
　冷却方式　湿式

当社Ｂ３　AC250P

加工数80
端面側に傷がつく
盗み加工部にビビりが出る

加工数100
傷発生が無し
ビビりの発生無し
寸法変化も少なく寿命ＵＰ

★ワーク材質　SCM420（ボールジョイント）
　型式　VNMG160412-B3
　切削速度　130～200m/min
　切削送り　0.2～0.3
　切り込み　0.5～0.8
　冷却方式　乾式

Ｂ３

Ｋ社は切りくずが長く、Ｔ社が採用されていたラインに
切りくず処理溶着が改善され加工面傷も無しＢ３を採用

Ｔ社使用　加工数200
切りくずトラブルで設備が
１日５回程度停止発生
断続部バリ発生。

加工数250
切りくずがきれいにカール
設備停止発生が無くなった
定数加工までバリ無し

★ワーク材質　Ｓ５０Ｃ（ドラム）
　型式　DNMG150408-B3
　切削速度　280m/min
　切削送り　0.05～0.2
　切り込み　0.3～0.6
　冷却方式　湿式

★ワーク材質　ＳＣr420
　型式　CNMG120408-B3
　切削速度　2２0m/min
　切削送り　0.18
　切り込み　0.6
　冷却方式　乾式

Ｂ３従来








